Byggvarudeklaration
Steno EP

Byggvarans varunamn: Steno EP

Varubeskrivning: Steno EP ar en I6sningsmedelsfri epoxibelaggning
sammansatt av bas, hardare och inert fyllnadsmaterial med
bruksegenskaper som slitstarkt samt hygien och stadbarhet.
Funktionsegenskaper &r slitstyrka och vatsketathet.
Anvandningsomrade: Offentliga och allmanna miljder t ex butiker,
skolor, sjukhus, utstallningslokaler, korridorer, entréer, hallar och
terminaler.

Foretagsinformation Importor Ovrigt

STENO

SE: BPD 01. 06.04

BSAB 96: MHG

SS-EN 13318 —Definitioner
EN 13813 — Golvmaterial,
Egenskaper och krav

Sidan 1 av4

Foretagsnamn: Hesselberg Sverige AB
Adress: Engelska Gangen 14
Kontaktperson:Michael Hansen

Telefon: 042-21 40 20

Fax: 042-21 40 28

E-postadress: hesselberg@hesselberg.se
Hemsida: www.hesselberg.com
Miljéledningssystem: Implementeras inom kort
Milicertifierat: Ja [] Nej X

Milidpolicy: Ja [] Nej X

Fyllnads-
material
82%

Diagram 6ver golvets sammansattning

Bas
12%
Hardare
6%
OBas
B Hardare
OFylinadsmaterial

0 Innehdllsdeklaration

Ingaende amnen Viktsprocent | CAS-nummer| Amne finns i Amne uppfyller | Amne finns pa

per komponent Begransnings- | kriterie enl PRIO| Klassificerings-
databasen listan

BAS — Ingar med 12,3 vikt-%

BELAGGNINGSMASSA - BARRIKADE EP-TP A-Del (1,0 vik-%)

Bisfenol A/F-diglycidyleter, 60-100 % 40216-08-8 Nej Ja* Nej

medelmolekylvikt <700

Alkyl (C10-C16) glycidyleter 10-30 % 68081-84-5 Nej Ja* Nej

TOPPLACK — Barrikade EP-SL A-Del (11,3 vikt-%)

Bisfenol A-diglycidyleter, 60-100 % 25068-38-6 Nej Ja* Ja

medelmolekylvikt <700

Bisfenol A/F-diglycidyleter, 5-10 % 40216-08-8 Nej Ja* Nej

medelmolekylvikt <700

1,6-hexandiol-diglycidyleter 10-30 % 16096-31-4 Nej Ja* Nej

HARDARE — Ingar med 15,7 vikt-%

BELAGGNINGSMASSA - BARRIKADE EP-TP B-Del (0,6 vikt-%)

Benzyl alcohol 30-60 % 100-51-6 Nej Nej Ja

Isoforondiamin (IPD) 30-60 % 2855-13-2 Nej Ja* Ja

1,3 Cyclohexane 1-15 % 2579-20-6 Nej Ja* Nej

dimethaneamin

TOPPLACK — Barrikade EP-SL B-Del (5,1 viki-%)

benzyl alcohol 30-60 % 100-51-6 Nej Nej Ja

Isoforondiamin (IPD) 10-40 % 2855-13-2 Nej Ja* Ja

m-Xylylenediamin 10-25 % 1477-55-0 Nej Ja* Nej

FYLLNADSMATERIAL — Ingar med 82 vikt-%

KalciumMagnesiumKarbonat Cad0 % 16389-88-1 Nej Nej Nej

(dolomitmjol)

Marmor Ca 60 % - Nej Nej Nej

Valbart pigment (oxider) - - - - -

* Upptaget som riskminskningsdmne vilket innebar att riskerna med anvandningen av amnet bér bedémas.

Steno EP-Byggvarudeklarationen, upprattad av Tyréns AB — Byggekologi maj 2004 enl.
Byggsektorns Kretsloppsrads (BYKR) anvisningar. Icke relevanta delar har uteslutits.
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1. Ingaende material

1.1 Ravaror/insatsvaror

Byggvarudeklaration
Steno EP

STENO

SE: BPD 01. 06.04

2.3 Genomsnittliga virden for utslipp till
vatten vid produktion av 1 kg epoxi*

Ravara | Fornyelsebar | Ej fornyelsebar
BAS, HARDARE Amne Utslapp till vatten
Petroleum [[] X g/kg
FYLLNADSMATERIAL COD 51
Dolomit ] X BOD 1,2
Kvartssand L] X Upplosta fasta amnen |17
Polyuretan L[] X Suspenderat material |83
Oxider [] = CL 980
Kommentar: Angaende energianvandning se Na’ 380
2. Produktion. Ca” 54
CO;5” 15

1.2 Atervunnet material
Atervunnet material anvands i

2.4 Genomsnittliga virden for fast avfall vid
produktion av 1 kg epoxi*

Amne Fast avfall g/kg
Mineral 310
Slagg/aska 35

Ovrigt avfall 98

produktionsprocessen: Ja[] Nej[X

1.3 Ursprung for ravaror

Ravara [Land

BAS, HARDARE

Petroleum | Uppgift saknas
FYLLNADSMATERIAL

Dolomit Danmark, Tyskland, Italien
Marmor Italien

2. Produktion

2.1 Energidtgang vid produktion av 1 kg epoxi*

Energislag Energimangd MJ/kg
El 25

Olja 28

Ovrigt 88

Totalt 141

2.2 Genomsnittliga virden for utsldpp till luft
vid produktion av 1 kg epoxi*

Amne Utslapp till luft g/kg
Koldioxid 5900
Kolvaten 37

Kvaveoxider NOx |35
Svaveloxider SOx | 20
H, 21
Damm 16

Hesselberg Sverige AB

Engelska Gangen 14, S-254 51 Helsingborg Tel: 042-214020 Fax: 042-

214028
E-post: hesselberg@hesselberg.se

www.hesselberg.com

* Generella data for produktion av 1 kg epoxi.
Givna data inkluderar fléden fran utvinning av
ravaror till och med produktion.

Referens: APME (1997): Eco-profiles of the
European plastics industry, Report 12, Liquid
Epoxy Resins.

2.5 Farligt avfall som uppkommer vid
produktion

Amne/material: Inget farligt avfall uppstar vid
produktion av bas och hardare. Produktionen

sker i slutna system. Mangd: Okg.
3. Distribution
3.1 Produktionsland
BAS

Land: Norge
HARDARE

Land: Norge
FYLLNADSMATERIAL

Land: Danmark

Tyskland, Italien
PIGMENT

Land: Norge

Medlem i:

vell
77
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3.2 Transportsitt FYLLNADSMATERIAL
Amne/material: Inget farligt avfall uppstar under
BAS byggskedet.

Transportsatt: Import och vidare distribution inom
Sverige sker med lastbil

HARDARE

Transportsatt: Import och vidare distribution inom
Sverige sker med lastbil

FYLLNADSMATERIAL

Transportsatt: Import sker via jarnvag. Vidare
distribution inom Sverige sker med bil.

PIGMENT

Transportsatt: Import och vidare distribution inom
Sverige sker framst med lastbil

3. 3 Forpackning och emballage vid transport och
leverans

BAS

Forpacknings- och emballagematerial:
Platemballage.

HARDARE

Forpacknings- och emballagematerial:
Plastemballage

FYLLNADSMATERIAL

Forpacknings- och emballagematerial: Plastsack
PIGMENT

Forpacknings- och emballagematerial: Inget,
pigmentet ar inblandat i produkten.

3.4 Atervinningssystem av forpackningar

BAS

Typ av atervinningssystem: Tillverkaren ar ansluten
till REPA.

HARDARE

Typ av atervinningssystem: REPA
FYLLNADSMATERIAL

Typ av atervinningssystem: REPA

4. Byggskedet

4.1 Uppstar farligt avfall under byggskedet

BAS

Amne/material: Basen utgor farligt avfall i icke
uthardat tillstdnd. Férpackningar med ej hardade
rester behandlas darmed som farligt avfall enligt
Avfallsférordningen (SFS 2001:1063).

EWC-kod 08 01 11

HARDARE

Amne/material: Hardaren utgér farligt avfall i icke
uthardat tillstand. Férpackningar med ej hardade
rester behandlas darmed som farligt avfall enligt
Avfallsforordningen (SFS 2001:1063).

EWC-kod 08 01 11

Hesselberg Sverige AB

Engelska Gangen 14, S-254 51 Helsingborg Tel: 042-214020 Fax: 042-

214028
E-post: hesselberg@hesselberg.se

www.hesselberg.com

4.2 Forbrukningsmaterial vid installation

Amne/material: Bas, hardare och filler blandas pa
plats.

4.3 Behov av speciell utrustning och material vid
installation

Utrustning/material: Skyddsutrustning i form av
skyddsglasdgon, ansiktsmask och handskar samt
skyddsklader. Roller, spackelspade, distansraka
och golvstal kan anvandas for applicering.

4.4 Forekomst av emissioner eller
allergiframkallande dmnen vid installation

Under hardningsforloppet emitteras aminer som kan
vara irriterande for luftvagarna. Ombesorj for god
ventilation. Ohardad produkt kan ge allergi vid
hudkontakt.

4.5 Mattanpassade varor
Mojlighet finns: Ja X] Nej []

Kommentar: Bas och hardare ar satsforpackade.
Dessa skall blandas i sin helhet for att fullstadndig
hardning skall ske. Arbetsskyddsstyrelsens
forfattningssamling AFS 1996:4, Hardplaster, skall
foljas vid installation.

5. Bruksskedet

5.1 Livslingd

Ar: mer an 20 ar.

5.2 Rengoéring

Maskiner och metod: HOogtrycksaggregat, skur-
maskin, vatmoppning, dammsugning eller sopning.

Produkt och kemikalier: Vatten. De flesta
rengéringsmedel.

5.3 Underhall

Kravs kemikalier eller andra produkter for underhall
utéver vanlig stadning? Ja [X] Nej []

Varor: Tvattpolish och golvpolish anvands for
ytbehandling i bruksskedet.

5.4 Renovering

Méjlighet finns: Ja [X] Nej []

Medlem i:

vell
77




Sidan 4 av4

Metod: Golvet tvattas och slipas, darefter renoveras
golvet med de systemprodukter som renoveringen
kraver. Slipdamm fran torrslipning av uthardat golv
kan vara besvarande fér andningsorganen. For
Hardplastdamm galler nivagransvardet,
totaldammhalt, 3 mg/m® (AFS 2000:3).

Kommentar: Arbetsskyddsstyrelsens
forfattningssamling AFS 1996:4, Hardplaster, skall
foljas.

Metod: Golvet tvattas och slipas, darefter renoveras
golvet med de systemprodukter som renoveringen
kraver. Slipdamm fran torrslipning av uthardat golv
kan vara besvarande fér andningsorganen. For
Hardplastdamm, totaldammbhalt, galler
nivagransvardet 3 mg/m® (AFS 2000:3).

Kommentar: Arbetsskyddsstyrelsens

forfattningssamling AFS 1996:4, Hardplaster, skall
foljas.

6. Rivning
6.1 Demontering av golvet
Metod: Bilning, frasning, blastring eller slipning

Kommentar: Underliggande betong foljer med
belaggningen vid rivning.

7. Restprodukter (Avfall)
7.1 Ateranvindning
Méjlighet finns: Ja [] Nej [X]

7.2 Materialatervinning
Majlighet finns: Ja [X] Nej [ ]

Sammanhang: Kan anvandas som fyllnads
material.

7.3 Energiutvinning

Mgjlighet finns: Ja [ ] Nej [X]

Hesselberg Sverige AB

Engelska Gangen 14, S-254 51 Helsingborg Tel: 042-214020 Fax: 042-

214028
E-post: hesselberg@hesselberg.se

Byggvarudeklaration
Steno EP

www.hesselberg.com

STENO

SE: BPD 01. 06.04

7.4 Deponi
Méjlighet finns: Ja X Nej []

Typ av deponi: Vanlig deponi utan
specialbehandling.

7.5 Farligt avfall

Uthardad produkt utgér inte farligt avfall enligt
Avfallsférordning (SFS 2001:1063).
Kommentar: Punkt 7.1 — 7.5 avser uthardat
golvsystem.

8. Innemiljo

8.1 Egenemissioner

Emissionsmatningar av uthardat golvsystem pagar
vid Statens Provnings- och Forskningsinstitut (SP)
enligt FLEC-metoden. Miljdvarudeklarationen
kommer att uppdateras med TVOC-varden
uttryckta i enheten pg/mh foér matperioderna 4
respektive 26 veckor.

8.2 Relativ fuktighet

Tillaten relativ fuktighet pa underliggande golv vid
installationen: Tillaten RF &r 94 % i underlaget

8.3 Temperatur

Tillaten temperatur vid installationen: Temperatur
i underlag och i lokalen boér 6verstiga 10 °C for
basta resultat. Klimatet ovanfér den ohardade
golvbelaggningen ska hallas minst 3 °C 6ver
daggpunkten eller under 75 % RF for att minska
risken for kondensation eller "vitning” pa den
fardiga beldggningen

Medlem i:

vell
77
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