Barrikade EP-500

Pigmenterad hardplast for

malning

Produktbeskrivning

Barrikade EP-500 &r en losningsmedelsfri, tva-
komponent pigmenterad epoxi som ger en blank
yta med god slitstyrka och bra resistens mot
kemikalier. Avger ej ndgra smak- eller luktimnen.

Anvandningsomraden

Barrikade EP-500 &r avsedd for tjockfilmsmalning
(tunnskiktsbeldggning) av betong utsatta for
intensiv gngtrafik, latt rullande trafik inom t ex
industri, allmédnna och foretags byggnader sasom
lagerytor, produktionsytor, korridor och gangytor.

Underlag/Férbehandling

Ytor som behandlas skall vara rena och torra,
befriade fran 16st sittande material, cementhud och
damm, fett och olja och andra féroreningar.

For bésta vidhaftning ruggas underlaget genom
slipning eller bldstring samt dammsugning.
Maximal tillaten RF-niva i underlaget &r 97 %
(motsv. 4-5% fukthalt). Tidigare malade ytor
mattslipas. Underlaget grunderas med Barrikade
EP-BP (se separat produktfaktablad) och for
spackling och justering av underlaget anvéands
samma produkt med tillsats av filler

Blandning

Barrikade EP-500 levereras i kompletta satser,
komponent A (harts) och komponent B (hédrdare).
Ror forst om A-delen till jamn konsistens. Overfor
dérefter B-delen (hdrdaren) till A-delen (hartset)
och blanda mycket noga under flera minuter.
Anvind lagvarvig borrmaskin med blandarvinge.
Forvara komponenterna i rumstemperatur dygnet
fore anvandning. Undvik spill.

Utforande

Appliceringen av Barrikade EP-500 sker bast med
roller eller gummiraka. Materialdtgdngen &r
ca.0,25-0,3 kg/m?/strykning beroende pa
anvédndning. Vi rekommenderar grundering och
tva strykningar
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Barrikade’
Produktfaktablad

SE: P 03. 02.03

BSAB 96: LCS
SS-EN 13318 —Definitioner
EFNARC specifikation: Typ 3

Rengdring

Hander och 6vrig hud rengors med rengorings-
cremé och torkpapper, dédrefter med tval och
jummet vatten. Verktyg rengors i l6sningsmedel -
aceton, xylen etc.

Arbetshygien
Arbetarskyddsstyrelsens forfattningssamling AFS

2005:18 Hérdplaster skall foljas.

Tekniska typvarden

Typ: 2-komponent, lI6sningsmedelsfri

pigmenterad epoxi
Densitet: Ca 1.4 glcm®
Torrhalt: 100 %
Viskositet: 900 mPas, v/23°C.
Kulor: Se separat fargkarta
Glans: Blank
Blandnings- Vikt: A: B=4.2: 1

forhéllande:

Brukstid/Pot life:

Anvéandningstemp:

Hardning:

Férpackning:

Lagringstid:

Volym: A: B=2.6:1

Sammanblandat material bor
anvandas inom 30 min. v/23°C

Temperaturen pa underla%et
och i lokalen bor 6verstiga 12°C

Dammtorr efter ca 8-10 tim vid
20 °C. Gangbar efter 16 tim och
bor 6vermalas inom 24 tim.
Max. slitstyrka och kemi-
kaliebestandighet efter 6 dygn

10 kg (Komp A 8.06 kg,
komp B 1.94 kg).

1 Ar i obruten férpackning

De angivna data, produkternas egenskaper och vara
anvisningar ar baserade pa resultat fran egna och externa
laboratorieforsok, faltforsok samt praktiska erfarenheter.

D4 arbetsutforandet, som &r en avgoérande faktor, ligger utanfor
var kontroll kan vi inte pata oss nagot ansvar for det fardiga
resultatet med mindre an att produktfel kan konstateras.

Vart ansvar begransas till produktens kostnad.
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